
Fiche Technique

Propriétés techniques des cales en béton fibré
Béton fibré-renforcé

Produit

Description 

Utilisation 

Le respect de l’enrobage béton est essentiel pour garantir la durabilité des
structures en béton armé.
Les cales en béton fibré assurent un enrobage correct avant et pendant le
bétonnage. Elles se distinguent par une résistance élevée à la compression
ainsi qu’une excellente résistance chimique et physique.
Un rapport d’essai conforme à la fiche DBV « Cales – édition novembre
2019 » est disponible auprès de l’association allemande du béton.

Les cales en béton extrudé renforcé de fibres présentent une grande
précision dimensionnelle, une qualité constante et une excellente ré-
sistance chimique et physique. La bonne adhérence avec le béton
structurel empêche la formation de microfissures.

Cales ponctuelles :

- Résistance élevée à la compression, aucune déformation à chaud ou à
froid, enrobage béton maintenu avec précision.
- Les cales restent en place lors du montage du coffrage et pendant le bé-
tonnage.
- Idéales pour le béton étanche, absence de microfissures entre la cale et le
béton.
- Résistance au feu conforme aux exigences maximales de la norme DIN
4102 – classe A1 (incombustible).
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Cales linéaires (barres) :

Information générale – charge de rupture :
La charge de rupture dépend du type de cale et de l’enrobage béton. Elle peut 
être spécifiée au cas par cas en fonction de la commande si nécessaire.

- Résistance élevée à la compression, aucune déformation à chaud ou à
froid, enrobage béton maintenu avec précision.
- Idéales pour le béton étanche, absence de microfissures entre la cale et le
béton.
- Large surface d’appui – réduction de la pression sur le coffrage.
- Gains significatifs de main-d’œuvre grâce à une pose rapide et simple.
- Résistance au feu conforme aux exigences les plus élevées selon EN
13501-1:2002 – classe A1 (incombustible).
- Toutes les cales filantes de plus de 330 mm présentent une résistance ac-
crue à la rupture grâce à un fil de renfort intégré.

Avec surface d’appui 
linéaire

Triangulaire concave

Carrée

Triangulaire

Avec crampon

Avec crampon trans-
versal

Triangulaire concave 
avec crochet

triangulaire concave 
avec fils

Distanceurs com-
binés

Avec surface d’appui 
plate

Type serpent Type rail

N
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Caractéristiques /
avantages  4  

Propriétés Standard-Mix 4 PHS - Mix 4  Commentaires 
et unités

Enrobage 20 – 100 1 mm

Résist. compréssion > 50 > 60 N/mm²

Absorption d'eau < 8.0 < 5.0 % après 30 Min.

- < 8.5 % après 24 h.

Facteur eau/ciment < 0.4 < 0.4

Densité 2.0 – 2.1 kg/dm³

Classe du matériaux
de construction A1 – non inflammable

Résistance au feu
[EN 13501] El30 – El180

Réaction Alcali-
Silice

pas de réaction

Classe d'exposition XC1 – XC4

XD1 – XD3 

XS1 – XS3 

XF1 – XF4 2 

XA1 – XA3 6 

- XA2 - XA3 5 
ciment utilisé
CEM I SR3 3 

C3A ≤ 3.0 M.-% 

Migration chlorique
selon norme DIN EN 
12390-18:2021-09 

- < 5.0 m2/sec x 10-12 

Remarques 
complémentaires

Microsilice ≥
5.0% de la te-
neur en ciment

Teneur minimale 
en fibres de poly-
propylène

≥ 2.0 kg/m³ 

1 Enrobage béton disponible selon le type
2 Essai pour classe d'exposition XF4 selon le test CDF
3 SR = Résistance aux sulfates ; toutes les exigences selon DIN 4030 respectées
4 valable uniquement pour les formulations de béton fibré produites sur le site de Leibfling 
5 en cas d'attaque chimique par les sulfates (hors eau de mer), un ciment à haute
   résistance aux sulfates doit être utilisé pour les classes d'exposition supérieures à XA1 (soit XA2 et XA3)
6 en cas d'attaque chimique sans sulfates
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Valable uniquement pour les formulations de béton fibré issues de l’usine de Leiblfing.

 

Sélection des cales en fonction des exigences

Béton de haute qualité avec les distanceurs en béton fibreux 

www.maxfrank.com
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Rapport d'essais

Homologations/
Normes

Données produit

Aspect

Conditionnement

Stockage aucune condition particulière de stockage requise

Propriétés 
du matériau

 Haute densité avec faible porosité
 Capacité portante élevée
 Mêmse propriétés que le béton structurel
 Excellente adhérence au béton structurel, absence de microfissures

Code de déchet AVV 170101 ‘Concrete’

 

Un rapport d’essai conforme à la fiche DBV « Cales – édition novembre 2019 » est
disponible auprès de l’association allemande du béton.
Certifié KOMO conformément à la directive d’évaluation néerlandaise BRL 2817.

Les cales en béton fibré sont fabriquées par procédé d’extrusion. La caractéristique
principale d’une cale est l’enrobage béton qu’elle garantit.
Selon l’application, différentes conceptions de produits sont disponibles afin de ré-
pondre aux exigences du marché. Les cales peuvent être mises en œuvre avec ou
sans systèmes de fixation.
Les cales ponctuelles et linéaires peuvent être équipées de fils ou de clips afin
de permettre une installation simple et sécurisée sur chantier.

Cales ponctuelles MAX FRANK : conditionnées en sacs sur palettes
Cales linéaires MAX FRANK : conditionnées sur palettes

Clause de non-responsabilité / 
Remarques : 

L’aptitude des produits à l’usage dans une situation de mise en œuvre spécifique doit être vérifiée par l’uti-
lisateur.

Cette fiche technique est régulièrement mise à jour. Des modifications techniques peuvent donc être ap-
portées sans information préalable du client. La version en vigueur est disponible sur notre site : 
www.maxfrank.com.

Nos Conditions Générales de Vente s’appliquent en complément. Cette fiche technique est uniquement 
valable pour les formulations produites sur le site de Leiblfing.
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